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Dikkat!

Degerli mUsterimiz,

Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

-Makineyi aldiinizda “Garanti Belgesi” ni mutlaka onaylatiniz.

« Makinenin kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

- Servis ihtiyaciniz oldugunda 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun Giderme
Kilavuzu” na bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin
ISIK KAYNAK yetkili servisine yada ISIK KAYNAK merkez servise bagvurunuz.

ISIK KAYNAK Merkez Servisi
Kisget Sanayi Mahallesi 60019 Nolu Cad. No:45 Gaziantep
TIf: 0 342 235 70 07 (Pbx)
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ISIK KAYNAK MAKINE SANAYI VE TiC.LTD.STI.

www.isikkaynak.com.tr

DECLARATION OF CONFORMITY
UYGUNLUK DEKLARASYONU

Company / Firma
ISIK KAYNAK MAKINE SANAYI VE TIC.LTD.STI.
Kuisget Sanayi Mahallesi 60019 Nolu Cadde No:45 27300 Gaziantep / TURKIYE

Factory / Fabrika

ISIK KAYNAK MAKINE SANAYi VE TIC.LTD.STI. o
Klisget Sanayi Mahallesi 60019 Nolu Cadde No:45 27300 Gaziantep / TURKIYE

The Product / Uriin
60 KVA - 120 KVA Spot Welding Machine
60 KVA - 120 KVA Punta Kaynak Makinesi

Appropriate for Professional and industrial usage 60 KVA - 120 KVA. (%60)
Spot Welding Machine

Profesyonelve endustriyel kullanima uygun 60 KVA - 120 KVA. (%60)
Punta Kaynak Makinesi

European Standard / Avrupa Standatrti

EN 60974-1, EN 60974-10

Meet the requirements of the European Directive/
Gereklilikleri Karsilanan Avrupa Direktifleri

2006/95/AT — 2004/108/AT

This declaration loose its validity in case of modification on the welding machine
without our written authorization.
Yaziliiznimiz olmaksizin makine (izerinde yapilan degdisiklikler bu belgeyi gecersiz
kilacaktir.

Gaziantep — 20.03.2012 Cengiz OZKOSE
Genel Muddr
ISIK KAYNAK®

: SAN. ve TIG.LTD.ST
M S ol Woh-Ca No s




3 ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Bu makine, ilgili batin ydnetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir.
Bununla beraber iletisim (telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de
etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen dretebilir. Bu etkiler, maruz kalan
sistemlerde glvenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan Uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek icin bu bolimu dikkatli okuyup anlayiniz.

Bu makine sanayi bolgesinde calistirilmak Uzere tasarlanmistir. Eger 6zel yerlerde
(ev vb.) calistinlirsa, muhtemel elektromanyetik etkileri dnlemek icin 6zel tedbirlere
uymak gerekir. Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup
calistirmasi gerekir. Bu makinelerin ¢alistiimasindan dolayi herhangi elektromanyetik
etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin dlzeltici tedbirler almali, gerekirse
ISIK KAYNAK MAKINE SAN. TiC. LTD. STi. ile irtibata gegmeli, ISIK KAYNAK MAKINE
SAN. TIC. LTD. STi. nin yazili onayi alinmadan makine lzerinde herhangi bir degisiklik
yapiimamaldir.

Makineyi monte etmeden Once calisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden
dolay! hatali galigabilecek araclar yonunden kontrola yapiimalidir;

* Makinenin galisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve
kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,

* Bilgisayar veya bilgisayar kontrolindeki araclari,

* Endustriyel iglemler igin guvenlik ve kontrol techizatlari,

* Kalibrasyon ve 0I¢u cihazlari,

* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlar gibi tibbi cihazlari,

Calisma alaninin yakininda c¢alisan techizatlarin elektromanyetik bagisikligini
kontrol ediniz. Kullanici, ¢alisma alanindaki butlin teghizatlarin uyumlu oldugundan
emin olmalidir. Aksi halde ek koruma tedbirleri gerektirebilir.

Calisma alaninin ideal olguleri, bu bdlgenin konstriksiyonuna ve burada yer alan
diger etkenlere gore belirlenir ~ Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini
azaltmak igin asagidaki uyarilari dikkate alin;

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi
gibi yapin. Eger elektromanyetik bir etkilesim olugursa ana elektrik girisini filtre etmek
gibi bazi dnlemlerin alinmasi gerekebilir.

* Cikig kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.
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4 Giivenlik kurallari

Uyari!

Kendinizi ve bagkalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lum risklerine kargi koruyun.
Cocuklari uzak tutun. Vicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini ¢alistirmadan
once doktorlarina danigmalidirlar. Calisilan pargalar Uzerinde elle islem yaparken
dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme iglemi sirasinda parganin agiri Isinmasinin neden
olabilecegi yanmalardan korunmak igin gereken uygun aletleri kullanin. Kurulum, bakim
ve onarimla ilgili butin iglemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildiginden emin

olun.

>

acik iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif pargalara ¢iplak elle veya islak giysiyle

ELEKTRIK CARPMASI oldiirucu olabilir

Elektrot ve Uzerinde ¢alisilan parca veya zemin devreleri, kaynak makinesi

dokunmayin. Ellerinizi yalitmak icin kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

<24

Isinlarindan korumak ic¢in uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin. Bag maskesi ve

ARK ISINLARI yakici olabilir

Kaynak yaparken veya seyrederken goézlerinizi kivilcimlardan ve ark
filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.

P GAZLAR ve DUMANLAR tehlikeli olabilir
= \

Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu

gaz ve dumanlari solumayin. Kaynak yaparken basinizi dumanin diginda tutun.
Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli havalandirma

saglayin ve/veya duman emme makinalari kullanin.



j KAYNAK KIVILCIMLARI yangina ve patlamaya neden olabilir
I “:!'_‘-l.’

Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu

mumkin degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin g¢ikarmasini onlemek icin bunlarin
uzerlerini ortun. Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiguk
catlaklardan ve agikliklardan kolayca komsu alanlara gegebileceklerini unutmayin.
Hidrolik hatlar yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin sonduracu

bulundurun.

ELEKTRIK ve MANYETIK alanlar tehlikeli olabilir

Bir iletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF -

Electric and Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari
ve kaynak makineleri etrafinda EMF alanlari yaratir.

— EMF alanlari bazi kalp pillerinin igleyisini bozabilir. Bu nedenle, vicutlarina
kalp pili takili kaynakgilar, kaynak yapmadan énce doktorlarina danigsmalidirlar.

— Kaynak sirasinda EMF alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen bagka saglik
sorunlarina da neden olabilir.

— EMF alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek i¢in kaynak yaparken asagida
belirtilen konulara dikkat edilmelidir:

* Elektrot ve sase kablolarini birlikte yonlendirin.

* Elektrot ve sase kablolarini asla vicudunuzun etrafina sarmayin.

* Vlcudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayin.

* Qase kablosunu Uzerinde caligilan pargaya mumkin oldugu kadar yakin
baglayin.

* Kaynak yaparken gug Unitelerinden mamkin oldugu kadar uzak durun.



5 Genel Bilgiler ve Uyarilar

Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan guvenlik tedbirlerini okumadan
kaynak makinesini kurmayin, c¢alistirmayin ve onarmayin. Bu kullanim
kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda bulundurun.

— |s bittikten sonra veya ise uzun sire ara vereceginiz zaman kaynak
makinesinin sebeke ile olan elektrik baglantisini kesin.

— Kaynak makinesi Uzerinde higbir degisiklik yapmayin. Bu islem,
makinenin Ozelliklerini kaybetmesine ve teknik verilerin degismesine neden
olabilir.

— Kaynak makinesi Uzerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon
yapilmasi, sadece garanti haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz,
ayni zamanda makinenin kullanim guvenligini de tehlikeye sokabilir ve
kullanicilari elektrik garpmasi riskiyle karsgi karsiya birakabilir.

—Yanlhg kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayi kaynak makinesinde
hasar meydana gelmesi, garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

— Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicakhgr araligi - 10°C ile +
40°C'drr.

— Kabul edilebilir bagil nem orani, 20°C'da % 95'dir.

— Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik ozellikleri degistirme

hakkini sakli tutar.



6 Ozellikler

- 60 KVA, Pnomatik, Mikro islemci kontrolli, endustriyel, dayanikli, su
sogutmali, sabit tip Punta Kaynak makinesidir.

- Otomotiv, beyaz esya, tel 1zgara, sag¢ isleri ve stand isleri gibi montaj ve yerinde
montaj islerinde ¢cok yonlu kullanilabilir.

2*380 V 50/60 Hz sebeke elektrigi igin tasarlanmistir,

- 60 KVA Punta kaynak makinesi, bakim gerektirmez. Tamiri ise son derece
basittir. Uzun 6marladar. Kullanici hatalarina kargi hassas degildir.

- Mikro islemci kontrollU bir kumanda paneline sahiptir,

- Opsiyonel olarak alt ve Ust punta ¢gene yapisi degisiklilik gosterebilir,

- Satin alma tarihinden itibaren 2 (iki) yil boyunca servis garantisi,

- Guvenilir ve kullanimi kolaydir,

- TS 7031 EN 60974-1'e uygun Uretilmis olup kullanim émudrleri “ 10 “ yildir.



7Elektronik Kumanda Paneli

3 WELDING TECHNOLOGY
L)
MO |IOR®D
=8 '] {0
Elektronik Kumanda Paneli
1. AMPER (+)
2. AMPERE (-)

3. FONKSIYON SEGICIi BUTON
4. GOSTERGE EKRANI

T1 PISTON INME ZAMANI

T2 PISTON SIKISTIRMA ZAMANI

T3 KAYNAK ZAMANI

T4 KAYNAK SOGUTMA ZAMANI

T5 PISTON YUKARI KALKMA ZAMANI
T6 TEKRAR ZAMANI




8 On Paneldeki Kumandalar

© 0 N o g bk wDd =

Kaldirma mapas

Dijital kumanda paneli
Acma — Kapama salteri
Kumanda soketi
Pnomatik hava pistonu
Strok mili

Alt — Ust kaynak elektrodu
Su giris — ¢ikis hortumlari
Alt kol destek kolu

10



9 Teknik Veriler

MODEL 60 KVA
SEBEKE GERILIMi 380V /50 HZ
MAX. GIRIS GUCU 60 KVA
KADEME SAYISI DIJITAL
SIGORTA AKIMI 100 A
BOYUTLAR (EXBXY) 650x1200x1820
AGIRLIK 370 kg
KAYNAK KAPSITESI

. 40+ 4,0 mm
(DEMIR)
KAYNAK KAPSITESI

2,5+25mm

(PASLANMAZ)
KOL BOYU 400 mm
KORUMA SINIFI IP21S
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10 Makinenin Kurulumu ve Calistiriimasi

Makineyi kurmadan veya calistirmadan énce bu bolumu dikkatlice okuyunuz.

* Makineyi yatayla 15 ‘ den fazla egimi olan bir yuzeye koymayin ve boyle bir
yuzey Uzerinde galistirmayin,

* Makine mutlaka temiz hava akimi olan bir ortamda ¢alistirilmali, makinenin
bulundugu yerde havalandirmayi engelleyen yada hava akimini durduran bir etken
olmamalidir. Calisirken makinenin Uzeri; kagdit, bez yada benzeri cisimlerle
ortiimemelidir.

* Toz ve kirler makinenin igine girebilir. Bu durum mimkuin oldugunca asgariye
indirilmelidir. Yogun tozlu ortamlar ile atmosferinde su, boya ve yag tanecikleri ile
taslama tozlari ve agindirici gaz bulunan ortamlarda galismayin.

* Bu makine IP 22 sinifi korumalidir. Makineyi mumkin oldugunca kuru tutun ve
Islak yada su birikintisi Gzerine koymayin.

* Kaynak makinesini gines is1g1 altinda ve su sigrama olasiligi bulunan yerlerde
kesinlikle ¢alistirmayin.

* Makineyi radyo kontrollu cihazlardan uzak bir yere koyun. Makinenin normal
¢alismasi, yakinlarinda bulunan bu tip cihazlarin galismasina olumsuz etki edebilir ve
bu durumda yaralanmaya veya ekipman arizasina neden olabilir. Bu kullanim
kilavuzundaki ” Elektromanyetik Uyumluluk “ bélimunu okuyun.

* Makineyi, ortam sicakligi -10'C den dusuk +40’C den fazla olan ve nem
seviyesi %70 den yuksek ortamlarda ¢alistirmayin.

* Elektrikli ekipmanlar konusunda vyetkili olmayan kigilerin makinenin sase
kapagini agmalari ve mudahalede bulunmalari hayati tehlike yaratabilir. Aksi durumda
davrananlar, olusabilecek olumsuz sonuglarini pesinen kabul etmis sayilir.

* Makinenin ¢alisma verimi, kaynakginin, asiri 1sinma olmadan ve kaynaga ara
vermeden, 10 dakika boyunca makinenin verilen kaynak akiminda kaynak yapabilme
suresinin yluzdesel oranidir.

* Makine termal koruma sayesinde asiri 1sinmaya kargi korunur. Bu koruma
devreye girdiginde on paneldeki uyari lambasi yanar. Guvenli ¢alisma sicakhgdina

dondldugunde ise lamba soner ve kaynaga devam edilir.

12



11 Cevre Kosullari

Makineyi ¢alistirmadan énce asagidaki islemlerin yapilmasi gerekir:

— Kaynak makinesi icin gerekli cevre kosullarini saglayin. Ornegin odada
parlayici gazlar ve buharlar, iletken tozlar, yakici - yanici dumanlar ve makinenin
yalitimina ve mekanik yapisina zararli olabilecek baska unsurlar bulunmamaldir.

— Bu gug unitesi yagmurda kullanim igin uygun degildir.

— Kaynak makinesi, surekli gorulebilir bir yere yerlestiriimelidir.

— Asiri 1sinma fark edildiginde, duman veya alev goéruldigunde, yalitim yanigi
kokusu geldiginde, asiri bir titreme oldugunda veya asiri bir gurilti duyuldugunda
makine durdurulmali ve detayli bir inceleme veya gerekiyorsa teknik durum testi
yapilimaldir.

— Akim devresi kilitlendiginde veya gdvdede voltaj belirlendiginde de yukarida
belirtilen uygulama gecerlidir.

— Mekanik hasar durumunda (6rnegin kaynak makinesinin ylksek bir yerden
duismesi gibi) yukarida belirtilen uygulama gegerlidir.

— Asirt nemli ortam makine yalitiminin bozulmasina ve elektrik ¢arpmasi
tehlikesine yol acabilir.

— GCalisma sirasinda makinenin bazi i¢ pargalari isinir. Bunlarin sicakligi
100°C'a kadar c¢ikabilir, bu normaldir ve makine asiri 1Isinmaya karsi termal koruma
devresi ile korunmaktadir.

— Baglanti kontaklarinda ¢ok yuksek sicaklida izin verilmemelidir. Eger kontaklar

¢ok I1sinirsa, bu onlarin galismaya devam edebilecek durumda olmadigina isarettir.
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12 Nokta Punta Kaynak Yontemi

Nokta Punta kaynak islemine baslamadan dnce asagidaki islemler yapiimalidir;

* Kaynak yapilacak malzemenin kalinligina gére makine Uzerindeki salter ile
makinenin gucl ayarlanmalidir.

* Makine Uzerindeki dijital panelde;

“T1 zamani, pedala bastiktan sonra pistonun asagi inisi igin gerekli
zaman ayarl,

“ T2 zamani, pistonun kaynak yapilacak pargayi sikigtirma zaman ayari,

“ T3 zamani, kaynagin devrede kalma zamani,

“ T4 zamani, Kaynak soguma zamani,

“ TS5 zamani, pistonun yukari kalmasi icin gerekli zaman ayari,

“ T6 zamani, tekrarli puntalarda sistemin tekrar devreye girmesi igin
bekleme zamanidir.

“ T zamanlarini ayarlayabilmek i¢cin MOD tusuna 1 kez basmak gerekir,
ekranda T1 ledi yanip sdnmeye basladiginda yukari asagi tusu ile gerekli zaman
ayari yapilir, ayni islem diger T zamanlari icinde aynidir.

““+7 227 tusuna ayni anda basarak kaynakli kaynaksiz olarak galisma
secimi yapilir.
¢ Makinenin akim ayari panel Uzerindeki iki haneli dijital gdsterge ile 0 —

99 saykil arasi degerde yukari — asagi tuslar ile ayarlanir.

* Puntalanacak is pargasinin boyasiz, passiz ve temiz bir yuzeye sahip olmasina
dikkat edilmelidir.

* Sebeke baglanti kablosunu sabit panoya takin. Fis kullanmayin.

* Makinenin 6n pano kisminda bulunan agma-kapama anahtari ile makineyi agin.
* Puntalanacak malzemeyi alt ve Ust bakir elektrod arasina getirip pedala basin.

* Pedala basildiginda kaynak vyapilacak iki malzeme arasinda bosluk
kalmamasina ve bakir elektrodlarin malzemeyi tam olarak sikistirdigindan emin
olunmalidir. Aksi takdirde kaynak devreye girdiginde tam sikigtirma olmadigindan metal

yuzeyinde patlama olur.
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13 Depolama ve Tasima

— Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem
oranina sahip kapall odalarda depolanmalidir.

— Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.

— Kaynak makinelerinin ambalajlarinda saklanmalari tavsiye edilir.

— Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kargi

korunacak sekilde ambalajlanmalidir.

14 Bakim ve onarim

Bakim ve servis sadece vasifli personel tarafindan yapilmalidir! Kaynak
makinesinin sebeke akimi, bakim ve servis sirasinda kesilmelidir. Makinenin elektrik figi
prizden g¢ekilmelidir.

* Kaynak islemleriyle ilgili genel kisisel glvenlik ve yangin guvenligi kurallarina
uyun.

* Akim kablolarinin ve enerji kablosunun yalitim durumunu ve baglantilarini
kontrol edin. Gevgeyen baglantilari yenileyin.

* Kaynak makinesinin icinde biriken toz basingh hava ile duzenli olarak
temizlenmelidir. Makine eger ¢cok yogun miktarda toz ve duman iceren bir ortamda
kullaniliyorsa, bu islem ayda iki kere tekrarlanmalidir.

* KlglUk parcalari korumak igin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina
dikkat edilmelidir.

* Kaynak makinesinin icerisine su ve buhar girmesi engellenmelidir. E§er makine
nemden etkilenmis ise, makinenin i¢i kurutulmali ve izolasyonu kontrol edilmelidir.

* Kaynak makinesi uzun sure kullanilmayacaksa, kendi kutusuna yerlestirilmeli
ve kuru bir ortamda saklanmalidir.

* Kaynak makinesi kaldirilirken veya tasinirken rastgele atiimamali ve

darbelerden korunmalidir.
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15 Sorun Giderme Kilavuzu

SORUN

NEDEN

cOZUM

Makinenin ana salterini

acarken sigorta atiyor.

* Besleme kablosunda
sorun var.

* Sigorta arizall.

* Makinenin sargilarinda
problem var.

* Pano kisminda problem

var.

* Kontrol et, gerekiyorsa

servise bagvur.

Makine hi¢ ¢alismiyor,
cIkis yok,

* Tesisatta elektrik yok.
* Makinenin besleme

kablosu arizall.

* Kontrol et, gerekiyorsa

servise bagvur.

Makine ¢aligiyor. Kaynak

yapmiyor.

* Elektrik giriste faz eksik.

* Kontrol ekraninin
kaynaksiz secimde
olmadigina dikkat edin.

* Bakir elektrodlarinin
puntalanacak malzemeyi
tam sikistirdigindan emin

olun.

* Kontrol et, gerekiyorsa

servise basvur.
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IMALATCI FIRMA :

& ISIK KAYNAK

MAKINA SANAYI TiC. LTD. S$Ti.
Klusget Sanayi Mahallesi 60019 Nolu Cad. No:45

GAZIANTEP - TURKIYE
TLF.: 0 342 235 70 07 (Pbx)
FAX.: 0 342 235 07 69

www.isikkaynak.com.tr
info@isikkaynak.com.tr
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