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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Bu makine, ilgili butin yénetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber
iletisim (telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen
Uretebilir. Bu etkiler, maruz kalan sistemlerde guvenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan
uretilebilecek etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek igin bu bolumu dikkatli okuyup anlayiniz.

Bu makine sanayi bdlgesinde calistirimak Uzere tasarlanmistir. Eger 0&zel yerlerde (ev vb.)
calistirilirsa, muhtemel elektromanyetik etkileri dnlemek igin 6zel tedbirlere uymak gerekir. Kullanicinin bu
makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup caligstirmasi gerekir. Bu makinelerin ¢alistirimasindan dolayi
herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin dizeltici tedbirler almal,
gerekirse ISIK KAYNAK MAKINE SAN. TiC. LTD. STi. ile irtibata gegmeli, ISIK KAYNAK MAKINE SAN.
TiC. LTD. STi. nin yazili onayi alinmadan makine (izerinde herhangi bir degisiklik yapiimamalidir.

Makineyi monte etmeden &Once calisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden dolayl hatal
calisabilecek araglar yoninden kontroll yapiimahdir;

¢ Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolart,
¢ Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,

o Bilgisayar veya bilgisayar kontrolindeki araclari,

o Endustriyel islemler igin guivenlik ve kontrol techizatlari,

e Kalibrasyon ve 6lgu cihazlari,

e Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlar gibi tibbi cihazlari,

Calisma alaninin yakininda c¢alisan techizatlarin elektromanyetik bagisikhdini kontrol ediniz.
Kullanici, galisma alanindaki butin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

Calisma alaninin ideal dlglleri, bu bélgenin konstriksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gére
belirlenir. Makinenin urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagidaki uyarilari dikkate
alin;

o Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildi§i gibi yapin. Eger
elektromanyetik bir etkilesim olugursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi dnlemlerin alinmasi
gerekebilir.

e Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmahdir.

o Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak i¢in, mimkiinse is par¢asina topraklama yapilmali, kullanici,
bu topraklamanin, personel ve ekipman igin problem yaratmayacagini kontrol etmelidir.

Calisma alani icerisindeki kablolarin izolasyonu elektromanyetik etkilesmeyi azaltabilir. Bu durum ise
0zel uygulamalar igin gerekli olabilir.



GUVENLIK KURALLARI

GUVENLIK BILGILERININ TANIMLANMASI

Kilavuzlarda yer alan guvenlik sembolleri potansiyel tehlikelerin tanimlanmasinda kullanilir.

e Bu kilavuzda herhangi bir glvenlik sembollu goéraldigunde, bir yaralanma riski oldugu anlagiimali ve
takip eden aciklamalar dikkatlice okunarak olasi tehlikeler engellenmelidir.

o Kaynak islemi sirasinda operatoérler digindakiler, 6zellikle de ¢cocuklari galisma sahasindan uzak
tutun.

GUVENLIK UYARILARININ KAVRANMASI

Kullanim kilavuzunu, makine Uzerindeki etiket ve glvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.

Makine Uzerindeki uyar etiketlerinin iyi durumda oldugundan emin olunuz. Eksik ve hasarli etiketleri degistiriniz.
Makinenin nasil ¢alistinildigini, kontrollerinin dogru bir sekilde nasil yapilacadini greniniz.

Makinenizi uygun galisma ortamlarinda kullaniniz.

Makinenizde yapilabilecek uygunsuz degisiklikler makinenizin givenli ¢alismasina ve kullanim édmriine olumsuz

etki eder.

A ELEKTRIK GARMASI OLDURUCU OLABILIR A

Kurulum prosedurlerinin ulusal elektrik standartlarina ve diger ilgili
% yonetmeliklere uygun oldugundan emin olun ve makinenin yetkili kisiler
. tarafindan kurulmasini saglayin.

e Plazma sistemini galistirmak calisma pargasiyla tor¢ arasinda elektrik devresini
tamamlar.

L Calisma parcgasi ve c¢alisma pargasina degen herhangi bir sey elektrik devresinin
- parcasidir.
. Plazma sistemi ¢alisirken higcbir zaman tor¢ gdvdesine, ya da su tablasinin
icindeki suya dokunmayiniz.
e  Yalitilmis eldiven ve bot giyiniz, viicudunuzu ve elbiselerinizi kuru tutunuz.
. Plazma sistemi kullanirken higbir i1slak ylizeyde durmayin, oturmayiniz veya uzanmayin-veya dokunmayiniz.
. is ya da toprakla fiziksel temasi &nleyecek kadar genis kuru yalitilmis paspas ya da ortiiyii is ve topraktan
kendinizi yalitmak igin kullaniniz. Eger nemli yerde ¢alismak durumundaysaniz had safhada tedbir aliniz.

HAREKETLI OLAN PARGALAR YARALANMALARA YOL AGABILIR

° Makine ve cihazlara ait tim kapak, panel, kapi, vb. koruyuculari kapal ve Kkilitli tutun.
° Agir cisimlerin dusme olasiligina karsi metal burunlu ayakkabi giyin.
o Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.




GUVENLIK KURALLARI

ZEHIRLi DUMAN HASAR VEYA OLUME YOL AGABILIR

e Plazma arki kesimde kullanilan 1s1 kaynagidir. Bu yuzden,
plazma arki zehirli duman olarak taninmasa da, kesilen material
oksijenin ortaya cikardigi zehirli duman veya gazlarin kaynagi
olabilir.

o Kesilen metale goére aciga cikan dumanlar farklihk goésterir.

; Zehirli dumani acgiga c¢ikaracak metaller, bunlarla sinirli

- = olmamakla beraber, paslanmaz celik, karbon celik, ¢inko

(galvanize), ve bakiri igerir.

e Bazl durumlarda, metal zehirli dumani aciga c¢ikaracak madde ile kaplanmis olabilir. Zehirli
kaplamalar, bunlarla sinirli olmamakla beraber, kursun (bazi boyalarda), kadmiyum (bazi boyalarda
ve astar verniginde) berilyumu igerir.

Ark 15191 gozlerinize ve ¢ildinize zarar verebilir.

e Plazma arki gozleri ve deriyi yakabilen, guglu gorulebilir ve
gorinmeyebilir (ultraviyole ve kizil 6tesi) isinlar Uretir.

o Yerel ve nasyonel kodlara uygun g6z koruyucusu kullaniniz.

e Arkin ultraviyole ve kizil 6tesi 1sinlarindan gozlerinizi kurumak igin
uygun mercek koruyuculu g6z koruyucu kullaniniz (glvenlik

camlari veya yanlari da korumal goézlikler, ve kaynak maskeleri).

o Ultraviyole isinlarin, kivilcimlarin, ve sicak metalin olusturdugu yaniklardan korunmak icin koruyucu
giysi giyiniz.

o Cebinizde, kibrit ya da gakmak gibi, cabuk ates alabiliri kesimden 6nce ¢ikartiniz.

KESIM YANGINA VEYA PATLAMAYA SEBEBIYET VEREBILIR

Herhangi bir kesim yapmadan dnce alan»>n glivenli oldusundan
emin olunuz. Yangin sénduricisind yakinda tutunuz.

Tdm yanici maddeleri kesim alanindan en az 10 m uzakta
tutunuz.

Sicak metali tutmadan veya yanici maddelere degmeden dnce
sonduriniz yada sogumasini bekleyiniz.

Konteynerlerin icinde potansiyel yanici materyeller varken sakin kesmeyiniz — ilk dnce bosaltilip ¢ok iyi
temizlenmelidirler.

Kesimden dnce potansiyel yanici atmosferleri havalandiriniz.

Oksijeni plazma gaz olarak keserken, egzos havalandirma sistemi gerekmektedir.

Basincli silindirler, borular, veya herhangi bir kapali konteyner kesmeyiniz.




GUVENLIK KURALLARI

ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR TEHLIKELI OLABILIR

Bir iletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF -Electric and Magnetic
Fields) olusmasina neden olur. Kesme akimi, kesme kablolari ve kesme makineleri etrafinda EMF alanlari
yaratir.
o EMF alanlarn bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarina kalp pili takili kaynakgilar,
kesme yapmadan dnce doktorlarina danigsmalidirlar.
e Kesme islemi sirasinda EMF alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen
baska saglik sorunlarina da neden olabilir.
o EMF alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek igin kesme iglemi

yaparken asagida belirtilen konulara dikkat edilmelidir:

» Torg ve sase kablolarini birlikte yénlendirin.

» Torg ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.

» Vicudunuzu torg ile sase kablolari arasina sokmayin.

» Sase kablosunu Uzerinde calisilan pargcaya mimkin oldugu kadar yakin baglayin.

» Kesme islemi yaparken gug¢ unitelerinden mimkin oldugu kadar uzak durun.

PLAZMA ARKI HASAR VE YANIKLARA SEBEBIYET VEREBILIR

Plazma arki eldivenin ve derinin lizerinden kolayca keser.

e Torcun ucundan uzak durunuz.
o Kesim yolunun yakinindaki metale dokunmayiniz.
e Higbir zaman turcu kendinize veya bir bagkasina dogrultmayiniz.

KORUMA

e Makineyi yagmura maruz birakmayin, Uzerine su sigramasini ve basingli buhar gelmesine engel
olun.




GUVENLIK KURALLARI

DUSEN PARGALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

Gl¢ kaynaginin ya da diger ekipmanlarin konusturulmamasi, kisgilerde ciddi yaralanmalara ve diger
nesnelerde de maddi hasara neden olabilir.

Kaynak ve kesme ekipmanlarini tagimadan once tum ara baglantilarini sdkun, ayri ayrn olmak
Uzere, kuguk olanlari saplarindan, buyukleri ise tagsima halkalarindan ya da forklift gibi uygun
kaldirma ekipmanlari kullanarak kaldirin ve tasiyin.

Makinenizi digsmeyecek ve devriimeyecek sekilde maksimum 10derece edime sahip zemin ve
platformlara yerlestirin.

Gaz tuplerinin devrilmemesi igin seyyar makinelerde makinenin arkasina, sabit yerlerde ise duvara
zincirle baglayin.

Operatorlerin makine Uzerindeki ayarlara ve baglantilara kolayca ulasmasini saglayin.

ASIRI KULLANIM MAKINENIN ASIRI ISINMASINA NEDEN OLUR

Calisma cevrimi oranlarina gére makinenin sogumasina misaade edin.
Akimi veya g¢alisma ¢evrimi orani tekrar kaynaga baslamadan énce disurun.
Makinenin havalandirma giriglerinin 6ninu kapamayin.

Makinenin havalandirma giriglerine, Uretici onaya olmadan filtre koymayin.

ENERJi VERIMLILIGI

Yapacaginiz kaynaga uygun kaynak ydntemi ve kaynak makinesi tercihinde bulunun.
Kaynak yapacaginiz malzemeye ve kalinligina uygun kaynak akimi ve/veya gerilimi segin.
Kaynak yapmadan uzun slre beklenilecekse, fan makineyi soguttuktan sonra makineyi kapatin

KULLANIM OMRU

TS 7031 EN 60974-1’e uygun uretilmis olup kullanim émri “10” yildir.




TEKNIK BILGILER

1.TEKNIK BILGILER
1. GENEL AGIKLAMALAR

INV PLS 120 A, en son invertdr teknolojisi kullanilarak Uretilen, invertorli kesme makineleridir.

Invertdér Kaynak teknolojisi diinyada yaklasik 30 yillik bir teknolojidir. 50 Hz-60 Hz frekans, IGBT
tarafindan 20 Khz (yaklasik 400 kat) ve Uzerine, yani yiuksek frekansa donusturtlar. Daha sonra gerilim
disurllerek dalgali akim (AC) dogru akima (DC) cevrilir. Invertdr teknolojisinde, PWM teknigi kullanilarak
glcli bir DC kaynak akimi (retilir. invertdr teknolojisi sayesinde, kaynak makinesinin boyutu ve agirlig
Onemli oOlclide azaltiimig ve verimliligi % 30 oraninda arttirnlmistir. Invertérli kaynak makinelerinin

gelistiriimesi, uzmanlar tarafindan kaynak alaninda bir devrim olarak nitelendiriimektedir.

ISIK KAYNAK INV PLS 120 A kesme makineleri paslanmaz, aluminyum, demir ve yuksek alasimli
levhalarin ylksek frekansh pilot ark ateslemesi ve basingli hava ile rahat ve temiz kesim yapan
makinelerdir. Kesme sorasi torch sojutma hava akisi, yetersiz hava basing emniyet uyari lambasi, asiri

Isinma koruma devresi ile kullanima kolaylik saglar.
ISIK KAYNAK INV PLS 120 A kesme makinesinin sagladigi avantajlar;
e Duzgun DC akim ile yuksek kaliteli kesim olanagi,
o Dijital ekran Uzerinden dokunmatik olarak ayarlanabilir amper kontrold,
¢ On panelde hava basing gostergesi,
e CNC makine da calisabilme 6zelligi (strekli pilot ark 6zelligi)
o Kesme islemine baslamadan hava testi yapabilme olanag,
o Kolay kurulum olanagi,
o Hafiflik ve kolay tasinabilirlik,
¢ Hava sogutmalidir,

e Guvenilir ve kullanimi kolaydir,



TEKNIK BILGILER

2. MAKINE BILESENLERI

Sekil 1: On Goériinim Sekil 2: Arka Gorinim
1. PLASTIK TUTAMAK 5. BASINC GOSTERGESI
2. ON PANEL 6. HAVA GIRISI
3. SASE CIKISI 7.0N / OFF SALTER

4. TORG BAGLANTI SOKETI 8. ENERJI GiRISI
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TEKNIK BILGILER

3. Elektronik Kumanda Paneli

10 567 89

w ISIK KAYNAK'

INVPLS 120 A
4 3 2

Sekil 3: Elektronik Kumanda Paneli

1. AMPER GOSTERGE EKRANI 7. STANDART KESiIM MODU
2. AMPER (+) 8. ENERJI LAMBASI

3. AMPER (-) 9. ISI VE ARIZA LAMBASI

4. FONKSIYON SECICIi BUTON 10. BASING GOSTERGESI
5. GAZ TEST

6. CNC MODU (Sdurekli Pilot Ark)

11



TEKNIK BILGILER

4. Teknik Veriler

MODEL PLS 120 A
SEBEKE GERILIMi 380V /50 HZ
MAX. GIRIS GUCU 15 KVA
CALISMA REJIMi %35 120 A
AKIM AYAR SAHASI 20-120 A
BOYUTLAR ( ExBxY) 240x540x430 mm
AGIRLIK 30 KG
KORUMA SINIFI IP21S
DEMIR KESME KALINLIGI (FE) 45 mm
PASLANMAZ KESME KALINLIGI (CR) 30 mm
ALUMINYUM KESME KALINLIGI (AL) 30 mm
TORC 6 mt
SESE 3 mt
ENERJI GIRIS KABLOSU 4 mt
5. Uriin Etiketi
ISIK KAYNAK MAK. SAN. VE TIC. LTD.STI. | A1z, R
Tir s roor eazianter s rurkey | & 191K KAYNAK
PLS 120 A SERIi NO:
3w — BB EN 60974-1 c E
20A/315V-120A/ 315V
-\ -———— X % 40 % 100
Q: U V I2 120A | 60A
_v_ 315 U2 315V 315V
UV l1 23A | 19A
:DED: 380 lmax 25 A leff 13 A
3~ 50 Hz S1 15 KVA |12.5 KVA
www.isikkaynak.com.tr] FAN PROTECTION CLASS | IP21S

6. Depolama ve Tagima

o Kaynak makinesi, - 10 °C ile + 40 °C arasinda sicaklikta en fazla % 80 nem oranina sahip kapali
odalarda depolanmalidir.

o Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.
Kaynak makinelerinin ambalajlarinda saklanmalari tavsiye edilir.

o Fabrika icinde nakliye, makinenin kendi sasesi kullanilarak yapilabilir veya istege bagh olarak bir ving
veya koprilli asma ving kullanilabilir.

o Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara kargi korunacak sekilde
ambalajlanmalidir.

12



KURULUM BILGILERI

2.KURULUM BILGERI

1. ELEKTIRIK FiSi BAGLANTISI

Givenliginiz i¢in, makinenin
sebeke kablosunu kesinlikle figsiz
kullanmayin.

Fabrika, santiye ve atdlyelerde farkli prizler bulunabilecegi igin sebeke kablosuna fis baglanmamigtir. Prize
uygun bir fig, kalifiye bir elektrik¢i tarafindan baglanmalidir. Sari/Yesil renkli kablo toprak kablosudur.”

KULLANIM BILGILERI

1. Teslim Alirken Dikkat Edilecek Hususlar

Satin aldiginiz kaynak makinesini ambalajindan ¢ikartmak icin énce sirinki yirtin, ardindan ¢gemberi
kesin ve makineyi kutudan ¢ikartin ve kontrol edin.

Siparig ettiginiz tUm malzemelerin gelmis oldugundan emin olun. Herhangi bir malzemenin eksik veya
hasarli olmasi halinde derhal aldiginiz yer ile temasa gegin.

Hasarli veya eksik teslimat halinde; Tutanak tutun, hasarin resmini cekin, ve irsaliyenin fotokopisi
ile birlikte nakliyeci firmaya ve ISIK KAYNAK’ a rapor edin.

E-posta: info@isikkaynak.com.tr

Fax:09 342 235 07 69

Standart paket sunu icermektedir:

Ana makine ve ona bagli sebeke kablosu
Tor¢ ve Sase Pensesi

1 Takim Yedek Tor¢ Agiz Pargalari
Garanti Belgesi

Kullanim Klavuzu

13



KULLANIM BILGILERI

2. KESME iSLEMINE BASLAMA VE SONLANDIRMA

Batun guvenlik kurallarina uydugunuzdan ve gerekli énlemleri aldiginizdan emin olduktan sonra
kesme islemine baslayabilirsiniz.

BAKIM VE ARIZA BILGILERI

1.BAKIM VE ARIZA BILGILERI

Gegerli guvenlik kurallarina bakim onarim islemleri sirasinda
mutlaka uyunuz. Tamir i¢in makinenin herhangi bir civatasini
sokmeden once, makinenin elektrik figini sebekeden ayiriniz ve
kondansatorlerin bosalmasi igin bir suire bekleyiniz.

Bakim ve servis sadece vasifli personel tarafindan yapiimalidir! Kaynak makinesinin sebeke akimi,

bakim ve servis sirasinda kesilmelidir. Makinenin elektrik fisi prizden ¢ekilmelidir.

Kaynak islemleriyle ilgili genel kisisel glvenlik ve yangin guvenligi kurallarina uyun.

Akim kablolarinin ve enerji kablosunun yalitim durumunu ve baglantilarini kontrol edin. Gevseyen
baglantilari yenileyin.

Kaynak makinesinin icinde biriken toz basingh hava ile dizenli olarak temizlenmelidir. Makine eger
¢ok yodun miktarda toz ve duman iceren bir ortamda kullaniliyorsa, bu islem ayda iki kere
tekrarlanmalidir.

Klguk pargalari korumak icin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat edilmelidir.
Kaynak makinesinin i¢erisine su ve buhar girmesi engellenmelidir. E§er makine nemden etkilenmis
ise, makinenin i¢i kurutulmali ve izolasyonu kontrol edilmelidir.

Kaynak makinesi uzun sire kullaniimayacaksa, kendi kutusuna yerlestirilmeli ve kuru bir ortamda
saklanmalidir.

Kaynak makinesi kaldirilirken veya tasinirken rastgele atiimamali ve darbelerden korunmalidir.

14



ARIZA GIDERME KLAVUZU

SORUN

NEDEN

cOzUM

Makinenin ana salteri
acikken sigorta atiyor.

Girig filtre karti arizali

Servise basvur.

E.01 hatasi veriyor.

Sicaklik hatasi

Makine asiri iIsinmigtir, fan
calismiyor.

E.03 hatasi veriyor.

Hava basinci dusuk

Hava basinci 4 bar altinda
geliyor, hava basincini
kontrol edin

E.04 hatasi veriyor

Asiri akim hatasi

Cikis kablolarinin kisa devre
olup olmadigini kontrol edin.
Servise basvurun.

E.06 hatasi veriyor.

Elektrik girig fazlarindan birisi eksiktir.

Fis icerisindeki kablo
baglantilarini kontrol edin.
Panodan 3-faz geldiginden
emin olun.

Servise basvurun.

E.07 hatasi veriyor.

Giris voltaji dusuk

Girig fazlari ¢ok dusuk,
baska bir panoda test edin.
Servise basvurun.

E.08 hatasi veriyor

Giris voltaji yuksek

Giris fazlari ¢ok yuksek,
baska bir panoda test edin.
Servise basvurun.

Makine hi¢ calismiyor,
cikis yok, fan calismiyor.

Hatta elektrik yok
Ana girig kablosu arizali
Acma — kapama anahtar arizali

Giris filtre veya gug kati arizali

Makineye giren fazi kontrol
et.

Ana girig kablosunu kontrol
et. Gerekiyorsa yenisi ile
degistir.

Anahtar degistir.
Gerekiyorsa servise basvur.
Servise basvur.

Pilot ark devreye girmiyor.

Meme ve elektrot takimi bozulmustur.

Elektrotun takildigi kesme kafasi
kirlenmisgtir.

Agiz takimini komple
yenileyin.

Kesme kafasini komple
sOkup temizleyin.

Makine normalden daha
cabuk isiniyor, dinlenmeye

gegiyor

Fan sikismis, calismiyor

Fan yanmis, ¢alismiyor

Fanda sikisma olabilir, hava
ile temizleyin

Yenisi ile degistirin yada
Servise basvur.

Kesme kalitesi dizgun
degil

Kesilen malzeme kalinligina gére
meme ¢api uygun degil

Memeyi uygun ¢apla
degistirin.
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Sekil 3: Yedek Parca Listesi

ANA KART

SMPS BESLEME KARTI
EKRAN KARTI

SOK TRAFOSU

CIKIS FILITRE KARTI
KAYNAK TRAFOSU
CIKIS DIYOT KARTI
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8. BESLEME GIRiSi

9. SALTER

10. GIRIS FILITRE KARTI

11. SOGUTUCU FAN

12. IGBT KARTI

13. TORC BAGLANTI SOKETI
14. GIKIS BAGLANTI ELEMANI



TORC YEDEK PARGA LISTESI

/— Boyun

P

Kabze

Merkezi Sistem Torg Baglanti
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NOTES
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