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DECLARATION OF CONFORMITY
UYGUNLUK DEKLARASYONU

Company /Firma |
ISIK KAYNAK MAKINE SANAYT VE TIC.LTD.STI. -
Kisget Sanayi Mahallesi 60019 Nolu Cadde Noz45 27300 Gaziantep / TURKIYE

Factory / Fabrika
ISIK KAYNAK MAKINE SANAYI VE TIC.LTD.STI. o
Kilsget Sanayi Mahallesi 60019 Nolu Cadde No:45 27300 Gaziantep / TURKIYE

The Product / Uriin
SPT 60 - SPT 90 Bolt Discharge WELDING Machine
SPT 60 - SPT 60 Civata Saplama Kaynak Makinesi

Appropriate for Professional and in dustrial usage 66000 MF -88.000 MF

Profesyonel ve enddstriyel kullammma uygun 66.000 MF -88.000 MF

European Standard / Avrupa Standarti

EN60974-1, EN60974-10
TS5 3033, EN 60529

Meet the requirements of the European Directive/
Gereklilikleri Karsilanan Avrupa Direktifleri

2006/95/AT — 2004108/AT

This declaration loose its validity in case of modification on the welding machine
without our written authorzation.
Yazill iznimiz olmaksizin makine dzerinde yapilan deqisiklikler bu belgeyi gecersiz
kilacaktir.

Gaziantep — 20.03.2015 Cengiz OZKOSE
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ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Bu makine, ilgili butin yénetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber
iletisim (telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen
Uretebilir. Bu etkiler, maruz kalan sistemlerde guvenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan
uretilebilecek etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek igin bu bolumu dikkatli okuyup anlayiniz.

Bu makine sanayi bdlgesinde calistirimak Uzere tasarlanmistir. Eger 0&zel yerlerde (ev vb.)
calistirilirsa, muhtemel elektromanyetik etkileri dnlemek igin 6zel tedbirlere uymak gerekir. Kullanicinin bu
makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup caligstirmasi gerekir. Bu makinelerin ¢alistirimasindan dolayi
herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek i¢in dizeltici tedbirler almal,
gerekirse ISIK KAYNAK MAKINE SAN. TIiC. LTD. STi. ile irtibata gegmeli, ISIK KAYNAK MAKINE SAN.
TiC. LTD. STi. nin yazili onayi alinmadan makine (izerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir.

Makineyi monte etmeden &Once calisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden dolayl hatal
calisabilecek araglar yoninden kontroll yapiimahdir;

¢ Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolari,
¢ Radyo vel/veya televizyon verici ve alicilari,

e Bilgisayar veya bilgisayar kontrolindeki araglari,

o Endustriyel islemler icin glivenlik ve kontrol techizatlari,

o Kalibrasyon ve 6lgu cihazlari,

o Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlari,

Calisma alaninin yakininda c¢alisan techizatlarin elektromanyetik bagisikhdini kontrol ediniz.
Kullanici, galisma alanindaki butin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

Calisma alaninin ideal dlclleri, bu bdlgenin konstriksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere goére
belirlenir. Makinenin urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagidaki uyarilari dikkate
alin;

o Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger
elektromanyetik bir etkilesim olugursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi dnlemlerin alinmasi
gerekebilir.

e Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.

o Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak igin, mimkiinse is pargasina topraklama yapilimali, kullanici,
bu topraklamanin, personel ve ekipman igin problem yaratmayacagini kontrol etmelidir.

Calisma alani icerisindeki kablolarin izolasyonu elektromanyetik etkilesmeyi azaltabilir. Bu durum ise
0zel uygulamalar igin gerekli olabilir.



GUVENLIK KURALLARI

GUVENLIK BILGILERININ TANIMLANMASI

Kilavuzlarda yer alan guvenlik sembolleri potansiyel tehlikelerin tanimlanmasinda kullanilir.

Bu kilavuzda herhangi bir glvenlik semboll goéraldiginde, bir yaralanma riski oldugu anlagiimali ve
takip eden aciklamalar dikkatlice okunarak olasi tehlikeler engellenmelidir.

Kaynak islemi sirasinda operatoérler disindakiler, 6zellikle de ¢ocuklari galisma sahasindan uzak
tutun.

GUVENLIK UYARILARININ KAVRANMASI

Kullanim kilavuzunu, makine Uzerindeki etiket ve glvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.

Makine Uzerindeki uyar etiketlerinin iyi durumda oldugundan emin olunuz. Eksik ve hasarli etiketleri degistiriniz.
Makinenin nasil ¢alistinildigini, kontrollerinin dogru bir sekilde nasil yapilacadini greniniz.

Makinenizi uygun galisma ortamlarinda kullaniniz.

Makinenizde yapilabilecek uygunsuz degisiklikler makinenizin givenli ¢alismasina ve kullanim édmriine olumsuz
etki eder.

AELEKTRiK GCARMASI OLDURUCU OLABILIR A

Kurulum prosediirlerinin ulusal elektrik standartlarina ve diger ilgili yonetmeliklere uygun
oldugundan emin olun ve makinenin yetkili kigiler tarafindan kurulmasini saglayin.

[ 4

. e Eger calisma ylzeyine, zemine ya da baska bir makineye bagl elektrotla temas
halindeyseniz kesinlikle elektroda dokunmayin.

o Kuru ve saglam izolasyonlu eldiven ve is énlagu giyin. Islak ya da hasar gérmus
eldiven ve ig dnluklerini kesinlikle kullanmayiniz.

o Elektrik tasiyan parcalara kesinlikle elektroda dokunmayin.

o Elektroda c¢iplak elle dokunmayin.

HAREKETLiI OLAN PARGALAR YARALANMALARA YOL AGABILIR

o Makine ve cihazlara ait tim kapak, panel, kapi, vb. koruyuculari kapali ve Kkilitli tutun.
e Agir cisimlerin disme olasilidina karsi metal burunlu ayakkabi giyin.
e Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.




GUVENLIK KURALLARI

DUMAN VE GAZLAR SAGLIGINIZ iGiN ZARARLI OLABILIR

i

Kaynak ve kesme iglemi yapilirken ¢gikan duman ve gazin uzun sure
solunmasi ¢ok tehlikelidir.

° Kaynak sirasinda gézlerde, burunda ve bogazda
meydana gelen yanma hissi ve tahrigler, yetersiz havalandirmanin
belirtileridir. Boyle bir durumda calisma alaninda dogdal yada suni bir
havalandirma alani olusturun.

° Kaynak ve kesme islemi yapilan yerlerde uygun bir
duman emme sistemi kullanin.

° Kursun, berilyum, kadmiyum, c¢inko, ¢inko kapli yada

boyali malzemelerin kaynagini yapiyorsaniz yukaridaki dnlemlere ilave olarak temiz hava
saglayan maskeler kullanin.

X7,
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Ark 15191 gozlerinize ve ¢ildinize zarar verebilir.

o Kaynak yaparken veye seyrederken gdézlerinizi kivilcimlardan ve ark
Isinlarindan korumak i¢in uygun filtreli koruyucu maske kullanin.

o Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87.] standartlarina uygun
olmahdir.

e Vucedunuzun diger ¢iplan kalan yerlerini (kollar,boyun,kulaklar, vb)
uygun koruyucu giysilerle bu iginlardan koruyun.

o Cevrenizdeki kisilerin ark i1sinlarindan ve sicak metallerden zarar
goérmemeleri igin ¢caligma alaninizi géz hizasindan yuksek, aleve
dayanikli paravanlarla gevirin ve uyari levhalari asin.

KAYNAK KIVILCIMLARI YANGINA VE PATLAMAYA YOL AGABILIR

A
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N
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e Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlar ¢ikartin.
Eger bu mimkin degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin
¢cikarmasini dnlemek igin bunlarin Gzerlerini értin.

e Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin
klguk catlaklardan ve agcikliklardan kolayca komsu alanlara
gegcebileceklerini unutmayin.

e Hidrolik hatlar yakininda kaynak yapmayin.

Her an elinizin altinda bir yangin séndurtcit bulundurun.




GUVENLIK KURALLARI

ELEKTRIK VE MANYETIK ALANLAR TEHLIKELI OLABILIR

Bir iletkenden gecgen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF -ElectricandMagneticFields)
olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak makineleri etrafinda EMF alanlari

yaratir.

e EMF alanlari bazi kalp pillerinin igleyigini bozabilir. Bu nedenle, vicutlarina kalp
pili takil kaynakgilar, kaynak yapmadan dnce doktorlarina danigsmalidirlar.

e Kaynak sirasinda EMF alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik
sorunlarina da neden olabilir.

o EMF alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek i¢in kaynak yaparken asagida

\ ; belirtilen konulara dikkat edilmelidir:

Elektrot ve sase kablolarini birlikte yonlendirin.
Elektrot ve sase kablolarini asla vicudunuzun etrafina sarmayin.
Vucudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayin.

Sase kablosunu Uzerinde galigilan pargaya mimkun oldugu kadar yakin baglayin.

YV V V V V

Kaynak yaparken gl¢ Unitelerinden mimkin oldugu kadar uzak durun.

TUP HASAR GORDUGUNDE PATLAYABILIR | Ig I

e Kullanilan prosese uygun koruyucu gaz igceren basingli gaz tupleri ve segilen gaz ve basinca gore
tasarlanmis, uygun regulatérler kullanin.

e Butin hortumlar, donanimlar ve benzeri aksamlar yapilan kaynak islemine uygun olmali ve iyi
durumda tutulmahdir

KORUMA

e Makineyi yagmura maruz birakmayin, Uzerine su sigramasini ve basingli buhar gelmesine engel
olun.




GUVENLIK KURALLARI

DUSEN PARGALAR YARALANMALARA NEDEN OLABILIR

Gl¢ kaynaginin ya da diger ekipmanlarin konusturulmamasi, kigilerde ciddi yaralanmalara ve diger
nesnelerde de maddi hasara neden olabilir.

e Kaynak ve kesme ekipmanlarini tasimadan 6nce tium ara baglantilarini sékin, ayri ayrn olmak
Uzere, kuguk olanlar saplarindan, blyukleri ise tagima halkalarindan yadaforklift gibi uygun
kaldirma ekipmanlari kullanarak kaldirin ve tasiyin.

e Makinenizi dismeyecek ve devriimeyecek sekilde maksimum 10derece egime sahip zemin ve
platformlara yerlestirin.

o Gaz tuplerinin devriimemesi icin seyyar makinelerde makinenin arkasina, sabit yerlerde ise duvara
zincirle baglayin.

e Operatodrlerin makine Uzerindeki ayarlara ve baglantilara kolayca ulagsmasini saglayin.

ASIRI KULLANIM MAKINENIN ASIRI ISINMASINA NEDEN OLUR

Calisma cevrimi oranlarina gére makinenin sogumasina misaade edin.
Akimi veya g¢alisma ¢evrimi orani tekrar kaynaga baslamadan énce disurun.
Makinenin havalandirma giriglerinin 6ninu kapamayin.

Makinenin havalandirma giriglerine, Uretici onaya olmadan filtre koymayin.

ENERJi VERIMLILIGI

¢ Yapacaginiz kaynaga uygun kaynak yéntemi ve kaynak makinesi tercihinde bulunun.
Kaynak yapacaginiz malzemeye ve kalinligina uygun kaynak akimi ve/veya gerilimi segin.

e Kaynak yapmadan uzun sure beklenilecekse, fan makineyi soguttuktan sonra makineyi
kapatin

KULLANIM OMRU

e TS 7031 EN 60974-1’e uygun uretilmis olup kullanim émrii “10” yildir.




TEKNIK BILGILER

1.TEKNIK BILGILER
1. GENEL AGIKLAMALAR

- SPT 60 A, voltaj ayarli, endustriyel, dayanikli ve hava sogutmali Civata Saplama Punta Kaynak
makinesidir.

- Elektrik pano imalati, tabela igleri, mutfak sektoéri, makina imalati ve asansor imalati vs. kullanim
alanlari arasindadir. Aluminyum, dkp, paslanmaz, bakir, piring gibi metal yuzeylerin arka tarafina iz
birakmadan saplama, civata, ¢ivi vb. gibi malzemelerin kaynak islemini yapar.

*1*220 V — 50 Hz ile sebeke gerilimi ile ¢aligir.

* 66.000 MF Kondansatoér kapasitesine sahiptir.

* Dijital mikro islemci kontroll sayesinde hassas voltaj ayari saglar.
* M3-M6 arasi civata kaynagi yapabilir.

* Govdesi darbelere karsi gugli ve dayanikhdir.

*IP 21 S, TSE EN 60974-1, EN 60974-10 ve CE glvenlik standartlarini karsilayacak sekilde
tasarlanmistir.

2. Uriin Etiketi

ISIK KAYNAK MAK. SAN. VE TiC. LTD.STi| a7z, .
i oszssronr - sazintep s rurkey | 7 ISIK KAYNAK
www.isikkaynak.com.tr SPT 60 SERI NO:
I Hioe EN 60974-1
b_ 20 V - 220 V / 60.000 mF

X % 50

l2
20-220V

l1 A

:DEEz 16

S 3 KVA
COOLING PROTECTION CLASS
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TEKNIK BILGILER

3. MAKINE BILESENLERI

Sekil 1: On Goérinim

Sakhobd-=

On panel

Sasebaglanti soketi
Tetik Soketi

Tabanca baglanti soketi
On-Off salter

Besleme kablosu

11
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Sekil 2: Arka Gorinim



TEKNIK BILGILER

Sekil 3: Elektronik Kumanda Paneli

VOLTAJ GOSTERGE EKRANI
ENERJI LAMBASI

ISI VE ARIZA LAMBASI
KAYNAK HAZIR

(+) () AMBER AYARI

a k0o bdb-~
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TEKNIK BILGILER

4. Teknik Veriler

MODEL SPT 60
SEBEKE GERILIMI 220V /50 HZ
KAYNAK KAPASITESI M3 — M6
DESARJ KAOASITESI 66.000 MF
KADEME SAYISI DIJITAL
SIGORTA AKIMI 32A
BOYUTLAR (EXBXY) 240X540X430 mm
AGIRLIK 26 KG
KAYNAK KABLOSU 4 M
SASE KABLOSU 3M
ENERJI GIRIS KABLOSU 2M
KORUMA SINIFI IP21S

5. Depolama ve Tagima

Kaynak makinesi, - 10 °C ile + 40 °C arasinda sicaklikta en fazla % 80 nem oranina sahip kapali
odalarda depolanmalidir.
Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.
Kaynak makinelerinin ambalajlarinda saklanmalari tavsiye edilir.
Fabrika iginde nakliye, makinenin kendi ambalaji kullanilarak yapilabilir.

Uzun mesafeli

nakliyelerde,

ambalajlanmalidir.

kaynak makinesi,

13

mekanik hasarlara karsi

korunacak sekilde



KURULUM BILGILERI

1. SEBEKE BAGLANTISI

— Makinenin sebeke baglantisi kurallara uygun olarak yapilmalidir.
— 220 V - 50/60 Hz, 32 A gecikmeli sigorta ile korunmalidir.

— Sebeke bagdlantisi toprakli olmahdir.

— Makineyi sebekeye baglamadan 6nce makinenin kapali oldugundan emin olunmalidir.

2. ELEKTIRIK FiSi BAGLANTISI

Giivenliginiz i¢cin, makinenin sebeke kablosunu kesinlikle fissiz kullanmayin.

Fabrika, santiye ve atdlyelerde farkli prizler bulunabilecegi icin sebeke kablosuna fis baglanmamistir. Prize uygun bir
fig, kalifiye bir elektrik¢i tarafindan baglanmalidir. Sari/Yesil renkli kablo toprak kablosudur.

3.BAKIM VE ARIZA BILGILERI

Gegerli glivenlik kurallarina bakim onarim islemleri sirasinda
mutlaka uyunuz. Tamir igin makinenin herhangi bir civatasini
sokmeden once, makinenin elektrik fisini sebekeden ayiriniz ve
kondansatorlerin bosalmasi igin bir siire bekleyiniz.

14



ARIZA GIDERME KLAVUZU

ARIZA ARIZA GIDERME

Makine ¢alismiyor

Faz ve notr kablosunun biri eksik
Sigorta atik

Makinede asiri ses olmasi Primer veya sekonder bobini yanik

Cikis uclari kisa devre

Salter arizali

Fan calismiyor Fan motoru arizal

Fanin bagl oldugu faz gelmiyor

No6tr gelmiyor

CEVRE KOSULLARI

Makineyi ¢alistirmadan 6nce asagidaki islemlerin yapilmasi gerekir:

Kaynak makinesi icin gerekli gevre kosullarini saglayin. Ornegin odada parlayici gazlar ve buharlar,
iletken tozlar, yakici - yanici dumanlar ve makinenin yalitimina ve mekanik yapisina zararli
olabilecek baska unsurlar bulunmamalidir.

Bu gli¢ Unitesi yagmurda kullanim igin uygun degildir.

Kaynak makinesi, surekli gorulebilir bir yere yerlestiriimelidir.

Asiri 1Isinma fark edildiginde, duman veya alev goruldugunde, yalitim yanigi kokusu geldiginde, asiri
bir titreme oldugunda veya asirn bir gurultd duyuldugunda makine durdurulmali ve detayli bir
inceleme veya gerekiyorsa teknik durum testi yapiimalidir.

Akim devresi kilitlendiginde veya govdede voltaj belirlendiginde de yukarida belirtiien uygulama
gecerlidir.

Mekanik hasar durumunda (6rnegin kaynak makinesinin ylksek bir yerden diismesi gibi) yukarida
belirtilen uygulama gecerlidir.

Asirt nemli ortam makine yalitiminin bozulmasina ve elektrik carpmasi tehlikesine yol agabilir.
Calisma sirasinda makinenin bazi i¢ parcgalari i1sinir. Bunlarin sicakligi 100°C'a kadar ¢ikabilir, bu
normaldir ve makine asiri iIsinmaya karsi termal koruma devresi ile korunmaktadir.

Baglanti kontaklarinda cok yuksek sicakliga izin veriimemelidir. Eger kontaklar ¢ok isinirsa, bu
onlarin ¢galismaya devam edebilecek durumda olmadigina isarettir.

KULLANIM ALANLARI

SPT 60 Civata Saplama Punta Kaynak Makinasi, Kondansator desarjli saplama kaynak makinalari

(civata kaynak makinasi) genellikle ¢ok kalin olmayan is parcalarn (zerine kaynak yapilacak

uygulamalarda tercih edilmektedir. Bu yontemde kaynak akiminin ¢ok kisa slrelerde uygulanmasindan

dolay! is pargasi Uzerinde olusabilecek, kaynak islemine baglh deformasyonlar en alt seviyelerde

kalmaktadir. Elektrik pano imalati, tabela isleri, mutfak sektdrli, makina imalati ve asansoér imalati vs.

kullanim alanlari arasindadir. Aliminyum, dkp, paslanmaz, bakir, pirin¢ gibi metal ytzeylerin arka tarafina

iz birakmadan saplama, civata, ¢ivi vb. gibi malzemelerin kaynak islemini yapar.
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IMALATCI FIRMA :

& ISIK KAYNAK

MAKINA SANAYI TicC. LTD. $Ti.
Klusget Sanayi Mahallesi 60019 Nolu Cad. No:45

GAZIANTEP - TURKIYE

TLF.: 0 342 235 70 07 (Pbx)
FAX.: 0 342 235 07 69

www.isikkaynak.com.tr
info@isikkaynak.com.tr
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